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= (54) Titre : SYST^ME POUR LA FABRICATION, LE CONTROLE ET LUTILISATION DE MARQUAGES COD^S DTOEN- 
= TIFICATION, D'AUTHENTIFICATION OU DE TRA£ABILITE 

(57) Abstract: The invention relates to the production 
and use of coded markings using threads or fibres 
exhibiting specific properties, in particular magnetic 
properties, which are placed and inserted on or into a 
carrier according to predefined lines, positions or areas. 
A first database (2) which receives orders (5) is used 
for defining, memorising and transmitting codes with 
encryption. Said database controls at least one machine 
(7) for producing threads or fibres with respect to the 
produced quantity or length. Another database (3) is 
connected to the first database (2) and receives data on 
each product and controls at least one machine (9) for 
placing or inserting threads or fibres on or into the carrier 
according to the code transmitted by the first database (2). 
Said second database controls, in particular the quantity 
of the placed or inserted threads or fibres and is connected 
to reading devices (10) which recognise the codes and 
return an activity report. 




(57) Abrege : Llnvention slnteresse 6 l'elaboration et 6 
l'utilisation de marquages codes qui utilisent des fils ou 
fibres 6 proprtetes specifiques, notamment magnetiques, 
poses et insures sur ou dans un support, selon des lignes, 
positions ou zones prectefinies. Une premiere base de don- 
nees (2), recevant les commandes (5), sert 6 etablir, memo- 
riser et transmettre les codes, avec cryptage. Elle controle, 
en ce qui conceme la quantity ou longueur produite, au 
moins une machine de fabrication (7) des fils ou fibres. 
Une autre base de donnees (3), reliee 
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Publiee : 

— avec rapport de recherche Internationale 

En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se re*ferer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au dibut de chaque numiro ordinaire de 
la Gazette du PCL 



6 la premiere base de donnees (2), recoit les donnees relatives 6 chaque fabrication et controle au moins une machine de pose ou 
d'insertion (9) des fils ou fibres sur ou dans un support, selon le code transmis par la premiere base de donnees (2), en contr61ant 
notamment la quantity de fils ou fibres pos£s ou inseres ; elle est egalement reliee 6 des lecteurs (10) qui sont aptes 6 reconnaitre les 
codes et 6 transmettre en retour un rapport d'activite\ 
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Svsteme pour la fabrication, le controle et I'utilisation de marquaqes 
codes d'identification. d'authentification ou de tracabilite . 

5 La presente invention concerne, de facon generate, le domaine de 

('identification, de I'authentification ou de la tracabilite d'articles, produits ou 
objets divers, au moyen de marquages codes. II s'agit, notamment, de 
marquages securises designes comme etiquettes magnetiquement codees, ne 
pouvant etre "lus" qu'a I'aide d'un detecteur approprie, ces marquages etant 
10 invisibles a I'ceil nu, et etant aussi imperceptibles au toucher. Encore plus 
particulierement, ^invention s'interesse a des marquages d'identification, 
d'authentification ou de tracabilite qui utilisent des fils ou fibres a proprietes 
magnetiques specifiques, a poser ou a inserer sur un support ou dans un 
support, cette invention visant plus specialement la fabrication, le contr8le et 
1 5 I'utilisation de tels marquages codes. 

La demande de brevet frangais n°02.04607 deposee le 12 avril 
2002, au nom du Demandeur, publiee sous le n° 2 838 543, decrit ainsi un 
systeme de marquage magnetique qui comprend, sur ou dans un support, en 
correspondance avec des positions paralleles preetablies separees par un 
20 intervalle constant selon une frame preetablie, un ou des fils a proprietes 
ferromagnetiques ultra-douces, ces fils paralleles etant presents ou absents 
dans chacune desdites positions de maniere a former, par I'ensemble des fils 
presents ou absents, un code binaire detectable a I'aide d'un lecteur approprie. 

Le support peut ici etre constitue par une feuille de matiere 
25 adhesive qui fixe les fils a proprietes magnetiques ultra-douces dans leurs 
positions preetablies ; la feuille-support adhesivee peut etre recouverte d'une 
feuille protectrice, du genre papier silicone, qui recouvre ainsi les fils. La 
demande de brevet precitee decrit aussi un precede et une machine pour la 
fabrication des marquages magnetiques ainsi constitues. 
30 Dans des variantes egalement prevues par cette demande de 

brevet, les fils a proprietes ferromagnetiques sont noyes dans une matiere 
moulee ou faconnee, ou ces fils sont inclus dans un support textile, le principe 
du codage restant ie meme. 

D'autres systemes de marquage equivalents peuvent utiliser des 
35 zones a proprietes magnetiques specifiques, formant elles aussi un code - voir 
par exemple le document FR 2765014. 
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En particulier s'il s'agit de marquages accompagnant des articles 
ou des produits mis dans le commerce, ces marquages doivent, a la maniere 
des "codes a barres" traditionnels, identifier lesdits articles ou produits, ainsi 
que leurs fabricants ou distributees. Le probleme de I'attribution de ces codes, 
5 et de leur realisation c'est-a-dire de la fabrication des marquages codes, n'est 
nullement simple si Ton veut tenir compte des exigences precisees ci-apres : 

- Confidentiality et securisation des codes. 

- Multiplicite des intervenants : gestionnaire du systeme ; 
fabricants des composants (fils ou fibres) des marquages ; 

10 fabricants des marquages eux-m§mes, designes aussi 

comme "transformateurs" ; utilisateurs finaux incorporant 
les marquages a leurs articles ou produits. 

- Exigences propres a la definition et a I'attribution des 
codes : ne pas creer deux fois le m§me code, supprimer 

1 5 les codes d'articles ou de produits perimes, etc. . . 

- Automatisation souhaitable de la fabrication des 
marquages, en particulier de la commande des machines 
de pose de fils ou fibres a proprietes ferromagnetiques, 
afin que ces machines positionnent les fils sur leur support 

20 en correspondance avec chaque code retenu. 

II existe done un besoin reel de "gestion" pour ce type de 
marquages codes, depuis la commande d'un client jusqu'a sa livraison et 
meme au-dela, en passant par la phase essentielie du contrdle de la fabrication 
desdits marquages codes, en tenant compte de toutes les exigences ou autres 

25 parametres. 

Le document FR 2765014 precite ne fait qu'affirmer I'exigence 
evidente de memoriser les codes, pour pouvoir les comparer a un code lu sur 
un produit (en I'occurrence un document dont I'authenticite est a contrdler). 

D'autres documents de I'etat de la technique ne revelent, eux aussi, 
30 que des solutions tres partielles, ou sont tres Iimit6s dans leur application. 

Le document FR 2778987, qui concerne un procede d'identification 
antivol de skis, prevoit une base de donnees dans laquelle une information 
n'est entree que lorsqu'une personne le demande, c'est-a-dire en cas de perte 
ou de vol. La reactualisation de la base de donnees n'est pas automatisee. 
35 Le document EP 0919650 A1 se rapporte a des etiquettes textiles 

codees optiquement, et pouvant §tre "lues" en plusieurs points, et a differents 
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stades de leur fabrication ou de leur utilisation, par des appareils de lecture 
tous relies a une seule et m§me memoire centrale. Ces appareils de lecture ne 
possedent eux-memes aucune memoire, done ne contiennent aucune 
information, tout le traitement etant realise dans I'unique base de donnees 
5 centrale. De plus, le document ne traite pas de la generation et de I'attribution 
des codes, avec prise en compte des specificites de chaque commande 

(nombre d'articles, etc.). 

En vue de resoudre les problemes precedemment poses, la 
presente invention a essentiellement pour objet un systeme de contrdle pour la 
10 fabrication, le contr6le et I'utilisation de marquages codes d'identification, 
d'authentification ou de tracabilite, utilisant des fils ou fibres a proprietes 
specifiques, notamment magnetiques, a poser ou a inserer sur ou dans un 
support, selon des lignes, positions ou zones predefinies, le systeme 
comportant : 

15 - une premiere base de donnees etablissant, memorisant et 

transmettant des codes, avec cryptage, declenche par la 
reception des commandes et contr5lant, notamment en ce 
qui conceme la quantite ou longueur produrte, au moins 
une machine de fabrication desdits fils ou fibres ; 
20 - une base de donnees specifiques, en relation avec la 

premiere base de donnees, qui recoit les donnees relatives 
a chaque fabrication, et qui contr6le au moins une machine 
de pose ou d'insertion des fils ou fibres sur ou dans leur 
support, en controlant notamment la quantite des fils ou 
25 fibres poses ou inseres. 

Ainsi, I'invention propose un systeme complet, qui assure ou 
contrdle I'etablissement des codes, la fabrication des fils ou fibres en relation 
avec chaque commande, et Integration de ces fils ou fibres dans des 
"etiquettes" selon le code correspondant a chaque commande. Ce systeme 
30 controle en particulier, pour chaque commande qui porte sur un lot defini 
d'articles de produits, la fabrication et la livraison de la quantite de fils ou fibres 
strictement necessaire a la fabrication des etiquettes correspondantes. Le 
systeme assure aussi le contrdle direct, en "temps reel", de la fabrication de 
ces etiquettes, e'est-a-dire de la pose ou de I'insertion des fils ou fibres, comme 
35 precise plus bas. Selon un autre aspect essentiel de I'invention, le systeme 
exploite principalement les codes sous une forme cryptee, qui ne represente 
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pas directement le code binaire resultant de la disposition spatiale des fils ou 
fibres du marquage. 

Selon un mode de realisation du systeme, les codes des 
marquages sont g6n6tes de maniere aleatoire par la premiere base de 
5 donnees. 

De preference, les deux bases de donnees sont reliees Tune a 
I'autre par une liaison securis§e. 

Les codes peuvent etre transmis, de la premiere base de donnees 
a la base de donnees specifiques, soit de maniere continue, soit de maniere 
10 periodique. 

Avantageusement, la base de donnees specifiques est en relation 
avec des lecteurs associes aux utilisateurs, chaque lecteur ne recevant que les 
codes propres a I'utilisateur correspondant, et etant apte aussi a renvoyer vers 
ladite base de donnees un rapport d'activite. 

15 Le systeme objet de I'invention est aussi prevu pour emettre des 

bordereaux de pose ou d'insertion, prevus pour accompagner les fils ou fibres 
fabriques, en definissant leur disposition correspondant au codage attribue, 
notamment par un code sous forme cryptee, ceci a destination de la machine 
de pose ou d'insertion des fils ou fibres. Cette machine decrypte le code crypte 

20 du bordereau, pour realiser la pose ou I'insertion selon le code binaire etabli. 

L'invention sera mieux comprise a I'aide de la description qui suit, 
en reference au dessin schematique annex6 dont Punique figure repr§sente, 
sous forme de schema synoptique, le systeme pour la fabrication, le controle et 
I'utilisation de marquages, objet de l'invention. 

25 Ce systeme se caracterise notamment par la combinaison de deux 

bases de domtees, designees respectivement par 2 et 3, qui sont reliees Tune 
a I'autre par une liaison securisee 4. 

La premiere base de donnees 2 est accessible seulement par le 
gestionnaire du systeme, qui y introduit les commandes de ses clients, 

30 symbolisees en 5. La base de donnees 2 etablit, memorise et transmet des 
codes, generes de maniere aleatoire, en association avec un module de 
cryptage 6. Cette base de donnees 2 est aussi en relation avec une machine 7 
de fabrication de fils ou de fibres, composants des marquages codes, en 
controlant la quantite ou longueur de fils ou fibres produits par la machine 7. 

35 La base de donnees 2 transmet les codes a I'autre base de 

donnees 3, par la liaison securisee 4, d'une maniere continue ou periodique, 
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par exemple une fois par jour. Cette autre base de donnees 3 est accessible 
par tout client, symbolise en 8. 

La base de donnees specifiques 3 est en relation avec une 
machine 9 de pose ou d'insertion des fils ou fibres dans ou sur un support, 
5 done une machine qui produit les marquages du genre ici concerne. En 
particulier, la base de donnees 3 controle la quantite de fils ou fibres poses ou 
inseres par la machine 9. 

Cette base de donnees 3 est aussi en relation avec des 
lecteurslO, associes aux differents utilisateurs. Chaque lecteuMO ne recoit 
1 0 que les codes propres a Putilisateur correspondant. 

En pratique, le fonctionnement du systeme est le suivant : 
Un client emet une commande 5, qui comprend un certain nombre 
dedications : nom du client, nom du produit ou de Particle a marquer, quantite 
de produits ou d'articles (done de marquages a realiser), format des 
15 "etiquettes" constituant elle-memes ou recevant les marquages, identification 
du lot de produits ou d'articles, date de fabrication, etc. Si la commande 5 est 
acceptee, celle-ci est saisie dans la base de donnees 2, et est validee. 

La base de donnees 2 etablit alors automatiquement un code, 
affecte a cette commande 5, qui est un code binaire, correspondant a la 
20 disposition reelle des fils du marquage, telle qu'elle pourrait etre percue 
"visuellement". Ce code binaire est genere de maniere plus ou moins aleatoire, 
e'est-a-dire qu'il n'est pas entierement arbitraire mais depend de certains 
parametres, en particulier du format des "etiquettes". Bien entendu, au cours 
de ce processus de generation du code, sont exclus les codes deja 
25 precedemment elabores et attribues. 

Avec I'aide du module de cryptage 6, la base de donnees 2 
elabore, a partir du code binaire precedemment etabli, un code crypte qui est 
memorise et transmis par cette base de donnees 2. A chaque code binaire il 
correspond un seul code crypte, et reciproquement, le code crypte etant un 
30 code qui ne correspond pas "visuellement" a la disposition des fils du 
marquage. 

A ce stade, il est important de noter que le code binaire ainsi etabli 
reste interne au systeme ; il n'a pas a §tre affiche, et n'est en principe connu 
d'aucune personne. 

35 La base de donnees 2, qui contient ainsi un code affect6 a la 

commande 5 consideree, va aussi, en fonction des caracteristiques de cette 
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commande5 et du code correspondant (avec des fils plus ou moins 
nombreux), calculer la longueur de fil necessaire, ou la quantite equivalente de 
fibres necessaires, pour la realisation de I'ensemble des marquages destines a 
la commande consideree. Cette longueur ou quantite calculee peut §tre 

5 exprimee sous la forme d'un nombre entier de bobines de fil (chaque bobine 
correspondant a une longueur de fil determinee, connue a I'avance). 

A partir de ces elements, la base de donnees2 va lancer la 
fabrication des fils ou fibres par la machine 7, de sorte que celle-ci produira la 
longueur ou quantite requise. Reciproquement, la machine 7 renseignera la 

10 base de donnees2 sur le fait que les fils ou fibres ont et6 effectivement 
fabriques, dans la quantite voulue (exprimee notamment en nombre de 
bobines). 

Simultanement, la base de donnees2 transmet par la liaison 
securisee 4, a I'autre base de donnees 3, une information selon laquelle les fils 
1 5 ou les fibres sont en cours de fabrication, puis une autre information lorsque les 
fils sont entierement fabriques et expedies. 

Ces fils ou fibres eux-memes, une fois fabriques, sont envoyes 
chez le " transformateur", c'est-a-dire vers I'etablissement ou I'atelier equipe de 
la machine 9 de pose ou d'insertion des fils ou fibres dans ou sur un support. 
20 Les fils ou fibres, ainsi expedies, sont accompagnes d'un bordereau de 
livraison qui constitue aussi un bordereau de pose ou d'insertion, emis par le 
systeme, et definissant la disposition selon laquelle les fils ou fibres doivent 
etre poses ou inseres, pour constituer le code attribue a la commande 
consideree. Ce bordereau contient le code correspondant sous sa forme 
25 cryptee precedemment etablie. 

La machine 9 de pose ou d'insertion possede une interface, qui lui 
permet de "lire" les indications du bordereau de livraison, de maniere a realiser 
la pose ou I'insertion des fils ou fibres selon la definition de code contenue 
dans ce bordereau. En particulier, cette interface decrypte le code contenu 
30 dans le bordereau, pour restituer le code binaire qui correspond directement a 
la disposition des fils. Cette machine 9 fonctionne, par exemple, en posant de 
facon simultanee plusieurs fils paralleles sur un support adhesive en forme de 
bande, ceci d'une facon continue, le positionnement transversal des fils etant 
realise en correspondance avec le code retenu pour le marquage. La bande 
35 continue ainsi obtenue est ulterieurement tronconnee, pour obtenir des 
"etiquettes" unitaires, avec fils incorpores. 
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La machine 9 de pose ou d'insertion renvois, vers la base de 
donnees 3, la definition du code sous forme cryptee et la longueur ou quantite 
produite, sous la forme d'un rapport d'activite qui peut aussi mentionner les 
eventuels incidents de fonctionnement, detectes au cours de I'operation de 
5 pose. Dans la mesure ou la base de donnees 3 est interrogeable par le client 8, 
celui-ci peut controler, a tout moment, I'avancement de I'execution de sa 
commande. 

Une fois Tabriquees, les "etiquettes" codees sont elles-memes 
livrees a leur destinataire, qui va les poser ou les fixer sur les produits ou 
10 articles correspondants. 

Au-dela de la simple consultation de la base de donnees 
specifiques 3, le clients peut demander a distance une modification, par 
exemple la mise "hors service" d'un code particulier correspondant a un produit 
perime. 

15 Enfm> | es lecteurs 10, associes a un ou plusieurs clients 8, sont 

renseignes sur les codes propres a ce ou ces clients, recus sous forme cryptee 
depuis la base de donnees 3, chaque lecteur 10 etant identifie par un numero. 
Les codes contenus dans chaque lecteur 10 sont mis a jour regulierement. 
Reciproquement, chaque lecteur 10 renvoie a la base de donnees 3, par 
20 exemple une fois par jour, un rapport d'activite qui assure la tracab.lite des 
produits ou articles marques. On notera qu'a I'interieur de chaque lecteur 10, la 
comparaison entre un code "lu" et un code enregistre est effectuee sous la 
forme codee. le code binaire detecte sur un marquage etant d'abord convert, 
en code crypte, a I'aide d'un module de cryptage identique a celui utilis§ par la 
25 premiere base de donnees 2. 

Les liaisons entre les divers elements du systeme peuvent etre 
assurees par le reseau INTERNET, la liaison particuliere 4 entre les deux 
bases de donnees 2 et 3 etant dans ce cas une liaison INTERNET securisee. 

L'utilisation des fils ou fibres, composants des marquages 
30 magnetiques realises, est ainsi parfaitement contr8lee par le systeme, en 
evitant notamment un depassement de la longueur ou quantite de fils ou f.bres 
attribues a un code, de maniere a en empecher une utilisation abusive ou 
frauduleuse. 

Le systeme est aussi facilement adaptable et evolutif: il peut 
35 attribuer un code distinct a chaque lot ou serie de produits ou d'articles, code 
qui correspond a un nombre et/ou un positionnement distinct des fils ou fibres. 
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En outre, il est envisageable d'attribuer un code supplemental permettant 
une identification unitaire de chaque produit ou article, a I'interieur d'un lot ou 
d'une serie, pour une tracabilite totale. 

L'on ne s'eloignerait pas du cadre de I'invention, telle que definie 
5 dans les revendications annexees, quels que soient : 

- la nature des fils ou fibres, ou le detail de leurs proprietes ; 

- le nombre et les particularites des machines de fabrication 
des fils ou fibres, et des machines de pose ou d'insertion 
de ces fils ou fibres, qui sont controlees par le systeme ; 

10 - le detail des informations echangees entre les elements du 

systeme ; 

- la nature des liaisons entre les elements du systeme. 
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REVENDICATIONS 

1. Systeme pour la fabrication, le contrdle et I'utilisation de 
marquages codes d'identification d'authentification ou de tracabilite. utilisant 

5 des fils ou fibres a proprietes specifiques, notamment magnetiques, a poser ou 
a inserer sur ou dans un support, selon des lignes, positions ou zones 
predefines, caracterise en ce qu'il comporte : 

- une premiere base de donnees (2) etablissant, memorisant 
et transmettant des codes, avec cryptage (en 6), 

10 declenche par la reception des commandes (5) et 

controlant, notamment en ce qui concerne la quantite ou 
longueur produite, au moins une machine de fabrication (7) 
desdits fils ou fibres ; 

- une base de donnees specifiques (3), en relation avec la 
15 premiere base de donnees (2), qui recoit les donnees 

relatives a chaque fabrication, et qui contrdle au moins une 
machine de pose ou d'insertion (9) des fils ou fibres sur ou 
dans leur support, en controlant notamment la quantite de 
fils ou fibres poses ou inseres. 

20 

2. Systeme selon la revendication 1 , caracterise en ce que les codes 
sont generes de maniere aleatoire par la premiere base de donnees (2). 

3. Systeme selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les 
25 deux bases de donnees (2, 3) sont reliees Tune a I'autre par une liaison 

securisee (4). 

4. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les codes sont transmis de la premiere base de 

30 donnees (2) a la base de donnees specifiques (3) de maniere continue. 

5. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les codes sont transmis de la premiere base de 
donnees (2) a la base de donnees specifiques (3) de maniere periodique. 

35 
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6. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
caract6rise en ce que la base de donnees specifiques (3) est en relation avec 
des lecteurs (10) associes aux utilisateurs, chaque lecteur (10) ne recevant que 
les codes propres a I'utilisateur correspondant, et etant apte aussi a renvoyer 
5 vers ladite base de donnees (3) un rapport d'activite. 

7. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce qu'il emet des bordereaux de pose ou d'insertion, prevus 
pour accompagner les fils ou fibres fabriques, en definissant leur disposition 
1 0 correspondant au codage attribue, notamment par un code sous forme cryptee. 
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